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建筑给水管管材的选用

孟俊荣

摘 要：通过对各种管材性能指标的分析，结合选择管材时应注意的事项，提出建筑给水

管材的选用原则。
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建筑给水管种类繁多，根据材质的不同大体可分为 ( 大类：金属管、

塑料管、复合管。常用的金属管有：钢管、镀锌钢管、不锈钢管、铜管等；塑

料管有：硬聚氯乙烯（+./0）、聚乙烯管（12.3）、交联聚乙烯（.3 & 4）、聚

丙烯管（.. & 5、.. & 0）、聚丁烯管（.6）、丙烯晴丁二烯一苯乙烯管

（-67）、氯乙烯管（0./0）；复合管有：铝塑复合管、涂塑钢管、钢塑复合管

等。根据国家有关规定，从 !%%% 年 ’ 月 $ 日起，在城镇新建住宅室内禁

用镀锌钢管，并根据当地实际情况逐步限时禁用热镀锌管，建议以塑代

钢8 推广应用 .. & 5、.. & 6、.3、.3 & 4、.-.、.-. & 4 管材。

$ 管材的特性指标

合理选择管材，首先应了解各类管材的特性指标。管材的特性指标

主要表现在以下几个方面：

9 $ :耐温耐压能力。热塑性塑料给水管系统的设计工作压力，一般是

指输送水的温度为 !%;时塑料管材的承压能力；当管道所输送的水的

温度大于 !%;，且随着使用年限的增加，管道承压能力逐渐下降，因此，

选择塑料管材时，应注意输送介质的温度，把该温度下的管材的长期承

压力作为选择标准。复合性管材以热塑性材料为主要材料，金属材料虽

能增加其钢度和抗拉、抗冲击能力，但水温的变化仍能改变管道的承压

能力。

（!）线性膨胀系数。管道的线性膨胀系数与管道的敷设方式有很大

关系，其线性变形主要表现在管道的轴向的膨胀延长和水平方向的弯曲

变形，膨胀量与温差成正比。塑料管的膨胀系数远远大于金属管的膨胀

系数，对于塑料管的明装或非暗装，当直线距离大于 !%< 时，应考虑采用

伸缩节或折角自然补偿方式。而塑料管在地板内暗埋敷设时，由于受水

泥砂浆的摩擦阻力，塑料管线性膨胀会受约束而蠕变，敷设时可按传统

方式敷设或适当留一定的管槽空间。

9 ( : 管材的壁厚、抗冲击能力。给水系统因阀门的开闭，系统压力的

突然变化，对给水管造成冲击，形成水锤，导致管道的爆裂和变形。一般

来讲，管壁越薄，管内径越大，可使水锤减小。塑料管的抗冲击能力要小

于金属管。

（"）热传导系数及保温。塑料管的导热率是钢的 $= ，是铜的 $>，具

有很好的隔热保温性能。

（#）管径范围。由于各种管道的生产厂家、生产工艺不同，各种管道

的使用范围不同，各种管材的管径范围也有所不同，选择管材时应根据

工程的实际情况合理选材。

（’）卫生性能。应符合 ?6 @ *$)!$A & $AA, 的规定。

! 管材选用的注意事项

了解掌握了各类管材的特性指标，在实际工程中选择合适的管材，

还应考虑以下几个方面：

（$）建筑的装饰标准。档次高的如三星级以上宾馆饭店应选用铜管

或不锈钢管，档次低一些的如普通住宅可选用全塑或复合管。

（!）输送水的温度。热水管与冷水管对管材的保温、热传导系数、线

性膨胀系数的要求有所不同，选择管材时要充分考虑到水温对管材的影

响。

（(）输送水的水质。水质不同，对管材的要求也不同。对于一般生活

饮用水来说，选用全塑及复合管即可，对直接饮用水则需选用铜管或不

锈钢管。

（"）使用场合。如室外干管、水池水泵房的给水管，因对其耐压及强

度要求较高，一般均选用金属管材；室内给水分区主干管，一般的工作压

力 $B %C.D8 冷水，!%;可选用 +./0、.34、.. & 5、./0、-67、及复合管

材；卫生间配水支管，管径为 $’<< E !#<<，敷设方式为埋墙、埋地暗装，

接点较多，适合选用 12.3、.3 & 4、.. & 5、.. & 0、.6、铝塑复合管、涂塑

钢管等。

（#）敷设方式。给水管道的敷设方式一般为明敷、暗敷两种，管道明

敷时，不应选用塑料给水管，以免阳光照射，加速老化。

以上是选用管材应综合考虑的主要因素，此外在选择管材时还应注

意管道口径大小及管道的连接方式等。

( 管材的选用原则

选用管材时，要掌握以下原则：

（$）安全可靠。给水管为有压管道，所选管材应长时间经得起冲击、

振动及热胀冷缩，对其耐压及抗水锤能力均有较高要求，以免在使用期

限内，留下隐患，发生漏水爆管事故，给用户带来重大损失。

（!）卫生环保。应符合 ?6 @ *)$!A & $AA, 标准，因塑料管含有各种改

性剂、添加剂，以及金属管内有溶于水中的各种金属离子，对人体健康产

生不良影响；一些塑料管，因其废料或旧管不能回用或降解，影响环境，

因此选用管材应充分考虑到卫生环保，应有益于人体健康和保护环境。

（(）经济合理。选用管材在满足安全可靠及卫生环保的前提下，还应

对各种管材的价格进行比较，同时还应注意管件的价格，因许多管材的

管件与管材并不同质同价；此外，还应比较各种管材的施工安装费用，包

括安装工序的复杂程度、安装工具及塑料管粘接溶剂的价格等。

总之，选用管材，力求做到技术可行，安全可靠，经济合理，保证工程

质量，降低工程造价，提高经济效益。
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皮带输送机下料溜槽的改进
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图 ! 小料车分叉口示意图
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图 ( 改进后的小料车分叉口示意图

图 $ 下料溜槽阶梯状结构形式
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摘 要：简要介绍了旨在提高下料溜槽使用寿命、减轻输送物料对下料溜槽冲击而对皮

带输送机下料溜槽进行的改进。
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山西铝厂石灰炉车间有 $$ 条皮带机，运转率高，是石灰炉的主要供

料设备，其运转情况直接影响着石灰炉的生产。下料溜槽是皮带运输机

的重要部件，其作用是接受和输出物料，由于长期受物料的冲击和磨损，

需要经常更换衬板和钢板。而且，皮带机下料溜槽一旦漏料，就会给操作

工带来很大的劳动强度，如果发现不及时，有可能造成皮带拉坏的事

故。为提高下料溜槽的使用寿命，减轻输送物料对下料溜槽的冲击，石灰

炉车间采用了以下几项改进方法。

$ 阶梯状结构形式

下料溜槽一般用钢板焊接而成，物料沿着双侧面和底面流动，为了

提高受料面的耐磨性和抗冲击能力，一般的方法是在受料面上加一层耐

磨材质的衬板，磨损到一定程度后，就更换衬板。这种方法成本高，更换

困难，特别是下料流槽较长的时候，更换的难度就更大。我们采用的方法

是将下料流槽的受料面用钢板（或角

钢）焊接成阶梯状结构，物料堆积在

台阶上面，把受料面用物料覆盖起

来，相当于“衬板”，形成料冲料的效

果，如图 $ 所示。该方法适用于干燥

物料，而不适合于粘度大的物料，否

则容易造成下料口堵塞。

! 形结构（"J皮带机）

石灰炉车间 "J皮带小料车分叉口由于承受物料冲击大，经常出现漏

料现象，如图 ! 所示。我们采用把分叉口消平的“ ”形分料结构，较好

地解决了漏料问题，如图 ( 所示。利用在分叉的底板上积存的物料来承

受来料的冲击，对料口的其他部分起到保护作用，在使用中可根据物料

的性质改变底板的大小。

( 结束语

从利用输送机受料面上形成堆积物料产生料砸料、料磨料这一想法

开始，我们改进了车间下料溜槽，取得了较好的效果，提高了溜槽的寿

命，降低了维修成本。
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