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埋地式SBR工艺处理生活污水 

王迎春 ，郑鹏 ，毕芳 ，许耀森 

(1．安徽省定远县自来水厂，安徽 定远 233200；2．华南农业大学，广东 广州 510000； 

3．广州市金龙峰环保设备工程有限公司，广东 广州 510000) 

I摘 要l本文介绍SBR法处理生活污水的应用实例。监测数据表明该工艺成熟可靠，出水能够达标排放。 

【关健词J序批式间歇活性污泥法；生活污水 

Application of Covered Up SBR Process In Domestic Sewage Treatment 

Wang Yingchun ，Zheng Peng ，Bi Fang3
，
Xu Yaosen 

(1．Anhui DingYuan Xian Water corporation，Ding Yuan 233200； 

2．South China University ofAgriculture，Guangzhou 510000； 

3．Guangzhou Jin LongFeng Environment Equipment& Engineering Co．Ltd，Guangzhou 5 10000，China) 

Abstract：This paper introduces an project case of covered up SBR process in Domestic sewage treatment．The monitored data 

indicates that this technique is reliable and mature and comes up to the national discharge standard． 

Keywords：SBR；Domestic sewage 

本污水处理站位于广州经济开发区，是广州某钢板厂配套 

的生活污水处理设施。该厂建有职工宿舍与员工餐厅，生活污 

水主要为厨房、浴室、卫生间及洗衣用水。污水处理站为地埋 

式，动力设备及控制箱置于临近的设备房内。污水处理采用SBR 

(Sequencing Batch Reactor，序批式间歇活性污泥法)工艺。自 

2001年底运行至今，运行稳定，出水良好。 

l设计水质、水量 

本工程排水量为200m ／d，排放执行广东省地方标准 水污 

染物排放限值>)(DB44／26—2001)第二时段一级标准。废水水质 

及排放标准详见表 1。 

2废水处理工艺 

2．1工艺介绍 

生活污水一般采用生化工艺处理方法_11。生化的处理方法 

又分为厌氧和好氧两种。由于该公司生活污水的主要特点是： 

I收稿日期1 2006-05-30 
I作者筒介1王迎春(1 974-)，女，安徽定远人，本科，主要从事水处理研究工作。 

污水量小，有较大的排水波动；污水含有一定量的悬浮物；有 

机物含量不高，可生化性较好。本着从经济效益、环境效益和 

社会效益相结合的观点出发，仅用好氧处理：SBR。传统的SBR 

是一种按间歇曝气方式来运行的一种改良的活性污泥法，其主 

要特征是运行上的有序和间歇操作。一个完整的操作由五个阶 

段组成：①进水期；②曝气期；③沉淀期；④排水排泥期；⑤ 

闲置期 】。 

表 1 设计进出水水质 mg- (pH除外) 

工艺的特点：①装置结构简单，布置紧凑，节省占地，投 

资省，运行费用低，运转灵活；②无需调节池和二沉池，无需 
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污泥回流；③可抑制丝状菌生长繁殖，不易发生污泥膨胀 ， 

泥体积指数 (sv1)较低，有利于活性污泥的沉淀和浓缩。 

2．2工艺流程 

工艺流程如图 1所示。 

生活污水 曝气机 

污 易于实现系统优化运行，操作管理方便，运行稳定，能承受较 

大的水质水量冲击 ，适合单个工企业厂区生活污水的处理，处 

理效果好lJ J。 

2．3．4污泥消化池 

SBR池剩余污泥由污泥泵抽到污泥消化池进行消化处理， 

消化后的污泥由吸粪车抽走外运处理。 

3主要构筑物、设备及技术参数 

3．1主要构筑物 

该污水处理系统主要构筑物见表 2。 ‘ 

泥饼外运 表 2 构筑 一览表 

图 1废水处理工艺流程 

2．3各单元功能说明 

2．3．1格栅 

工厂所排生活污水中的悬浮物具有多、杂的特点，例如袜 

子、头发等。设置格栅槽隔除这部分悬浮物，避免堵塞水泵， 

影响处理系统的正常运行。 

2．3．2集水井 

生活污水经格栅去除较大杂质后流入集水井用以均匀水 

质。集水池设 2台带自藕装置的污水提升泵。 

2．3．3 SBR (地埋式 ) 

集水池的污水由提升泵定量输送至 SBR，污水中的有机物 

在 SBR内经好氧微生物的吸附、分解，有机物被降解为无机盐、 

水和二氧化碳。由潜水曝气机向SBR内通入空气，可满足SBR 

反应时曝气和待机、进水时搅拌的要求，提供微生物生长所需 

的氧，并起到搅拌的作用。因为SBR内厌氧、缺氧及好氧状态 

交替进行，所以在去除有机物的同时，可达到脱氮除磷的目的。 

SBR为埋地式设计，节省厂区空间。具体参数如下：SBR， 

2座，交替运行；运行周期8 h：进水 1 h，曝气3．5 h；沉淀1．5 

h；滗水 0．5 h，闲置 2h。污泥负荷：0．08 kg BOD5／kgMLVSS·d。 

该地埋式 SBR与传统的SBR的区别在于：滗水器采用动 

力提升式，而非传统的重力流；剩余污泥采用潜污泵输送至污 

泥消化池；曝气机采用潜水曝气机，进气管设有电控阀门，可 

设程序调节，可满足SBR反应时曝气和待机、进水时搅拌的要 

求，提供微生物生长所需的氧，并起到搅拌的作用。实现厌氧、 

缺氧及好氧状态交替进行，在去除有机物的同时，可以达到脱 

氮除磷的目的。各项运行控制参数都能通过计算机加以控制， 

3．2主要设备 

该污水处理系统主要设备见表 3。 

表 3 设备一览表 

4处理效果 

该系统处理工程2003年8月完工并进行调试，采用污泥接 

种，2003年 l2月环保局监测验收，各项污染物指标均达到排 

放标准，废水处理效果见下表4。 

表 4 全系统进出水各项指标的监测结果 

项目 1组 2组 3组 4组 平均值 处理率／％ 

pH 
进水 

出水 

7 7 7．5 7．0 7．5 7
．4 

6．． 6．6 6．8 6
．8 6．7 
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(续表 4) 

NH3·N／(mg·L ) 

P 

动植物油 

进水 

出水 

进水 

出水 

进水 

出水 

进水 

出水 

进水 

出水 

进水 

出水 

83 4 

91l3 

67 

由以上监测数据可知，该系统运行良好，SBR工艺处理生 

活污水的去除率高：CODc ：83．4％；BOD5：90．6％；SS：91-3％； 

NH3-N：67％；P：85％；动植物油：86．6％。经过处理后的生活 

污水的各项指标，都达到广东省地方标准 水污染物排放限值 

(DB44／26．2001)第二时段一级标准。 

5效益分析 

本工程具有良好的环境效益，可减少CODc 排放量约23．9 

ffa；减少BOD5排放量约 12．7 t／a；减少ss排放量约 19．2 t／a； 

减少氨氮排放量约 1．56t／a；减少磷排放量约 0．17t／a。 

污水处理工程总投资38万元，运行费用(不含设备折旧费) 

0．30元／m 废水。其中，电费：污水处理站日耗电量为70．83 kw。h， 

电费以0．8元／kw·h计，则日耗电费为45_33元。 

6结论 

(1)监测结果表明：SBR法处理生活污水技术可行 ，处理效 

果好，出水完全能够达到排放标准。 

(2)设计中小型工厂污水处理站时应加强自动化控制程度， 

以减少人工操作，避免因工作人员(非专业技术人员)操作不当 

造成污水处理站处理效果的不稳定。 

(3)SBR处理工艺在小区生活污水处理工艺，是目前国际上 

公认的具有处理效果稳定，占地面积小，自动化程度高，耐冲击 

负荷的特点，具有广阔的发展前途。 
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取氮封后，由储罐呼吸阀排出的气体为氮气，不会是有机溶剂 

蒸汽，杜绝小呼吸。 

(5)浮顶罐储存 

小呼吸量与储罐内平均蒸气空间高度有关。储罐内液面随 

着原料被使用开始下降。如储罐为固定顶罐，则平均蒸气空间 

高度会随之增大，小呼吸加剧。如采用浮顶罐，则罐顶随液面 

下降而下降，则平均蒸气空间高度基本维持不变，小呼吸较少。 

(6)双管式原料输送 

即槽车有两条管与储罐连通，一条是槽车往储罐输送物料 

的管道，另一条是储罐顶部与槽车连通的管道，大呼吸蒸汽会 

通过与储罐顶部连通的管道送入槽车，不会发生大呼吸。 

4结语 

企业液体原料储罐大小呼吸所排放的有机废气量往往远大 

于生产过程中有机废气排放量，大小呼吸既造成环境污染，同 

时也是资源的浪费。影响大小呼吸的因素有液体原料物理性质 

(分子量、蒸汽压)、原料年输入量、原料周转次数、储罐直径、 

储罐内平均蒸气空间高度、区域气候 (气温日校差)、储罐表面 

涂层吸热能力等。为减少溶剂储罐的大小呼吸，可选取浅色的 

储罐外层涂料，夏季采取水喷淋降温，采用地下储罐或浮顶罐， 

储罐安装氮封装置，原料输入时采取双管式原料输送方式。在 

有机废气污染日益严重的今日，建议有关部门尽快出台控制储 

罐大小呼吸污染的相关法律法规和措施，减少储罐由有机废气 

的无组织排放和资源的浪费。 

参考文献 

【1】中国石油商务网 (wwwoilchina．com)．减少轻组分蒸发和延缓氧化变质 

一 

吣 唧 

跳 叭 m 姗 ㈣ " 

脚 Ⅲ 勰 m ㈣ 犏 

娜 瑚 娜 

维普资讯 http://www.cqvip.com 

中
国
城
镇
水
网

ww
w.
ch
in
ac
it
yw
at
er
.o
rg

http://www.cqvip.com

